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NOMBRE DE CURSO
MODELISTA INTERPRETADOR ESPECIALISTA EN LENCERIA, CORSETERIA Y MALLAS DE DAMA
PERFIL PROFESIONAL DEL EGRESADO
Este  profesional  estará capacitado para trabajar de manera autónoma sobre tipologías correspondientes al rubro “lencero” de damas (lencería, corsetería, y mallas), de manera conjunta con profesionales orientados a la operatoria de máquinas industriales a gran escala, pudiendo supervisar el trabajo de estos últimos. Estará capacitado para  realizar operaciones de moldería, corte, ensamble, cosido, y acabado de prendas  de media o alta complejidad de  resolución, en forma autónoma bajo  la dirección y supervisión de un profesional de nivel superior.

Está en condiciones de resolver problemas rutinarios que se presentan durante el proceso completo de fabricación del producto. Pudiendo insertarse laboralmente en una fábrica, taller o unidad productiva en el puesto de  AUXILIAR DE MOLDERIA de lencería, corsetería y mallas de dama, MODELISTA JUNIOR, CONFECCIÓN Y CONTROL DE MUESTRAS,  y/o puestos similares que corresponda a la cadena productiva; o trabajar de manera autónoma con un emprendimiento propio.
OBJETIVOS ESPECÍFICOS

De acuerdo con las capacidades adquiridas en el MODELISTA INTERPRETADOR ESPECIALISTA EN LENCERÍA, CORSETERIA Y MALLAS DE DAMA  el egresado estará en condiciones  de:

· Emplear correctamente el manejo de Tablas de Medidas Industriales (Normas IRAM sobre Ley de Talles) y método de toma de medidas.

· Plasmar en la bidimensión el volumen del cuerpo. Generar el plano de una prenda con la interrelación de formas entre distanciamiento, roce, flojedad, entre tela y cuerpo teniendo en cuenta el concepto de silueta.
· Analizar la construcción de las prendas en un proceso industrial. 

· Reconocer y distinguir las costuras específicas para su armado, máquinas utilizadas en su confección, tipos y márgenes de costura.

· Evaluar adecuadamente los textiles de punto que existen en el mercado para confección de prendas teniendo en cuenta sus características y aplicación al momento de proyectar el trazado.

· Desempeñar con habilidades las técnicas y conocimientos de moldes básicos para la Industria.
· Interpretación de modelos con distinta complejidad para confeccionar el moldería final comprendiendo y relacionando  el proceso de confección.

· Realizar progresiones de distintas tipologías características de la industria lencera. 
· Materializar muestras de los modelos aprendidos.

· Interpretar y colaborar en el armado de  Fichas de Producto.
· Realizar cálculos de costos y conceptos de gestión en una fábrica, taller, unidad productiva o emprendimiento propio.
CALIFICACIONES COMPLEMENTARIAS
Trabajar de manera organizada, individualmente o en grupo.
Transmitir con propiedad las técnicas aprendidas.
CONDICIONES DE INGRESO
Mayores de 18 años
Nivel de educación: Primaria completa.
Habilidades: trabajo manual, preferentemente uso de máquinas.
Haber aprobado el nivel 1 de moldería industrial en tejido de punto de damas y caballeros.
DURACION
180 horas reloj/ 270 horas cátedra
CANTIDAD DE PARTICIPANTES 
12/18  alumnos.
METODOLOGIA DE TRABAJO

El desarrollo de las clases es teórico – práctico.
CONTENIDOS
	UNIDAD 1 
	MATERIALES PARA LENCERIA. 
· Introducción al sistema de Moldería Industrial Lencero 

· Tejido de punto: Ligamentos básicos, tejidos tubulares, tejidos abiertos. Aplicaciones

· Concepto de orillo, bies, hilo.

· Prueba de encogimiento y descanso del tejido.

· Avíos, tipos, y aplicaciones en prendas de tejido de punto.


	UNIDAD 2
	TECNICAS DE DIBUJO TÉCNICO Y SOBRE EL FIGURÍN

· Figura humana. Proporciones, estilización, poses.

· Geometrales: valor de la línea, idea de construcción de detalles constructivos. 

· Interpretación de la prenda exterior e interior.
· Representación de prendas en distintos momentos del aprendizaje.

· Construcción básica de ficha técnica. Datos a incluir.

· Armado de ficha técnica modelo.


	UNIDAD 3
	MAQUINAS DE COSER Y COSTURAS
· Tipo de máquinas que intervienen en la confección de productos de lencería, corsetería y mallas.

· Tipos de costuras y la relación con los márgenes de costura. 

· Identificación y manejo de las herramientas de trabajo.
· Enhebrado de máquinas. (Recta, overlock, collareta y zig- zag) pega elástico y collareta con boquilla 
· Manejo de las máquinas industriales y/o semi industriales.

	UNIDAD 4
	TIPOLOGIA BOMBACHA
· Desarrollo de moldería base (Bombacha universal)
· Interpretación y/o dibujo de la prenda sobre la figura humana y figurín. Geometral (construcción técnica del modelo)
· Transformaciones (vedetina, tanga, culotte, cola less, bombacha mariposa) 
· Interpretación de modelos con recortes.
· Construcción final de moldería para su confección.
· Progresión y regresión de bases y transformaciones.
· Uso de Ficha de producto y secuencia de operaciones
· Proceso de confección industrial y/o semi industrial.


	UNIDAD 5
	TIPOLOGIA ROPA DE CAMA 

· Bases en lycra: short, calza, camiseta, y corpiño deportivo con y sin recorte. Camisón, camisolín, baby doll, pijama. Bata
· Interpretación y/o dibujo de la prenda sobre la figura humana y figurín. Geometral (construcción técnica del modelo)
· Interpretación de modelos con recortes.
· Construcción final de moldería para su confección.
· Progresión y regresión de bases y transformaciones. 
· Uso de Ficha de producto y secuencia de operaciones
· Proceso de confección industrial y/o semi industrial.
· 

	UNIDAD 6
	TIPOLOGIA CORPIÑO SIN ARCO
· Base de corpiño juvenil sin recorte
· Interpretación y/o dibujo de la prenda sobre la figura humana y figurín. Geometral (construcción técnica del modelo)
· Detalles constructivos del rubro (márgenes de costura-corte- armado).Detalles constructivos de la tipología. Armado de bretel, elástico en cintura, elástico en sisas, colocación de gancho de corpiño, etc 
· Transformaciones  a corpiño triángulo con recorte y cruzado.
· Interpretación de modelos con recortes.
· Armado de muestras. (corte y armado).
· Corrección de muestra y moldería base 
· Progresión y regresión de bases y transformaciones. 
· Uso y realización de Ficha de producto y secuencia de operaciones


	UNIDAD 7
	TIPOLOGIA CORPIÑOS CON ARO
· Desarrollo de moldería base de corpiño con aro.
· Interpretación y/o dibujo de la prenda sobre la figura humana y figurín. Geometral (construcción técnica del modelo)
· Transformaciones: molde de cintura, distintos arcos, molde de tasas, forrado de tasas.
· Corset lencero con porta ligas.
· Detalles constructivos del rubro (márgenes de costura-corte- armado)
· Detalles constructivos de la tipología: armado de bretel desmontable, elástico en cintura, elástico en sisas, colocación de gancho de corpiño, colocación de vaina y arco, sistema de cierre.
· Armado de muestras. (corte y armado)
· Corrección de muestra y moldería base (práctica industrial de la presión)
· Progresión y regresión de bases y transformaciones. 
· Uso y realización de Ficha de producto y secuencia de operaciones


	UNIDAD 8
	TIPOLOGIA CORPIÑO REDUCTOR Y TRUSAS

· Tabla de talles diferenciando tasa y coleta.

· Interpretación y/o dibujo de la prenda sobre la figura humana y figurín. Geometral (construcción técnica del modelo)
· Desarrollo de moldería base de corpiño reductor. 
· Transformaciones: molde de cintura, de coleta a sisa.
· Detalles constructivos del rubro (márgenes de costura-corte- armado). 
· Detalles constructivos de la tipología
· Armado de muestras. (corte y armado)
· Corrección de muestra y moldería base (práctica industrial de la presión)
· Progresión y regresión de bases y transformaciones. 
· Uso y realización de Ficha de producto y secuencia de operaciones


	UNIDAD 9
	TIPOLOGÍA MALLAS ENTERIZAS Y DOS PIEZAS. BODY
· Tabla de talles diferenciando tasa y coleta.

· Tejidos y avios a utilizar en este subrubro. Tejidos elastomericos, elásticos, aros, broches, etc.

· Desarrollo de moldería base de malla enteriza. Adaptación de corpiños (con y sin aro) y bombachas a mallas de dos piezas. 

· Desarrollo de moldería para body con y sin aro.
· Transformaciones con recortes.
· Detalles constructivos del rubro (márgenes de costura-corte- armado). 
· Detalles constructivos de la tipología
· Armado de muestras. (corte y armado)
· Corrección de muestra y moldería base (práctica industrial de la presión)
· Progresión y regresión de bases y transformaciones. 
· Uso y realización de Ficha de producto y secuencia de operaciones


	UNIDAD 10
	COSTOS Y GESTIÓN
· Cadena productiva en producción de prendas a medida e industrial. 

· Costos. Concepto,  diferencia con los gastos, clasificación, objeto del costo. Cálculo  costo de un  producto y/o servicio. 

· Precio: como se arma el precio de venta según costo, según la demanda, según el mercado. 
· Carpeta de presentación de un proyecto productivo 
· Presupuesto. 



 MATERIALES

	Papel  manteca
	Pliego papel manteca

	Cartón misionero 
	Pliego de 85 cm x 120cm de 220 gr

	Escuadra 
	35 cm milimetrada de acrílico

	Escuadra multifunción 
	30 cm totales.

	Pistolete flexible
	Metal recubierto

	Marcadores 0,5 mm
	Negro, verde, rojo, azul

	Lápiz 
	Automático 0,5 mm recargable

	Goma
	Blanda, blanca

	Tijera 
	Para cartón

	Cinta adhesiva de papel
	de 2 cm de ancho

	Adhesivo en barra
	 

	Minas 
	Para lápiz automático 0,5 mm

	Centímetro 
	De modista

	Tijera 
	para tela Mundial Profesional

	Alfileres
	comunes finos 

	Tejido con lycra (varios)
	1 kilo por alumno

	Avíos 
	

	Piquetes
	

	Agujas para maquinas
	

	

	MATERIAL PARA DICTADO DE CLASES


	Sillas 
	Altas 

	Pupitre 
	3x 1x 0,9

	Pizarra 
	Grande

	Fibras para pizarra
	Negra, roja, verde, azul 

	Metros 
	De madera o metal 

	Borrador para  pizarra
	De felpa 

	Maniquí de costura 
	Maniquí media pierna lencero

	Máquina Overlock 3 hilos con pega elástico
	

	Máquina maquina overlock 3 hilos 
	

	Máquina collareta 
	

	Máquina pega elástico
	

	Máquinas rectas 1 aguja
	

	Máquina de corte
	Minicutter 1hp

	Accesorio para maquinas
	

	Máquina de coser JANOME 423 s Semi industrial 72 FUN
	

	Guante de seguridad para corte
	


RIESGO DE LA OCUPACION
Un inadecuado uso de las herramientas podría provocar lesiones menores como cortes manuales.
PERFIL PROFESIONAL DEL DOCENTE
Educación: Profesional universitario o terciario del rubro textil e indumentaria, preferentemente Diseñador de Indumentaria y/o textil, Técnico en producción de indumentaria. Podrá tratarse también de idóneos de la industria en este caso, se establecen como condiciones mínimas contar con educación secundaria completa y haber completado el curso correspondiente de formación de instructores de formación profesional de G.C.A.B.A.

Formación y habilidades: Capacidad para las relaciones interpersonales y manejo de grupos. Visión y conocimiento orientado a todos los procesos de producción textil. Capacidad de adaptación y flexibilidad frente a la población destinataria del curso. 

Formación específica: Conocimiento de sistema de moldería industrial de lencería, proceso productivo completo del rubro, manejo de máquinas industriales y/o semi profesionales. Experiencia en la industrial textil.
EVALUACIÓN FINAL
Se buscará evaluar:
· Si los alumnos son capaces de hacer por sí mismos las actividades de aprendizaje.
· Si son capaces de poder explicar lo que hicieron, hacen o podrían hacer.
· El enfoque buscará combinar conocimientos, compresión, resolución de problemas, habilidades técnicas y actitudes a través de una evaluación teórica/práctica, individual y grupal; realización de moldería en tamaño natural en todas sus etapas (bases, transformaciones). Armado de muestras con máquinas industriales y/o semi industriales.

